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FSreliggande uppfinning avser ett handverktyg f6r fram- 
stallning av en sickutmed en platkant, sarskilt f6r fogberednlng fore infastning 
av en utbyteadel vid karosserireparationer pd motorfordon, och inrSttat att 
efter hand fflras utmed pldtkanten vid framstallning av sicken. 

Vid reparation av pHtskador pg bilkarosserier har en kostnads- 
besparande metod utvecklats, sombygger pa principen att storre skadade delar, 
t.ex. en framflygel, icke utbytes ora skadan ar lokaliserad till endast ett 
tamligen begransat parti av delen i fraga. I stSIlet utskares detta parti eller 
narmare bestamt ett parti, som till form och storlek m^otsvarar en prefabricerad 
reservdel, som saledes Sx vasentligt mindre an den skadade originaldelen. •■ 
Nigon avkapning av reservdelen kan forutsattas vara nodvandig for astadkommande 
av god passning mot det kvarvarande partiet av originaldelen. Fdr att mdjliggora 
reservdelens infastning, t. ex. genom pnnktsvetsning, Sx det harvid brukligt att 
for so fogkanten'av originaldelen med en sick, som medger Overlappsfogning och 
darvid lokaliserar reservdelens fogkant, s£ att dess yttersida kommer i plan 
med originaldelens yttersida intill fogen. Sickningen har skett for hand, vilket 
medfOrt att den onskade kombinationen av snabbhet och mattnoggrannhet icke 
konnat uppn&s. 



Bupl.kl. B 21 d 5/00 



347884 



2 



Xndamilet med uppfinningen fir att Astadkommn ett tryckluft- 
drivel handvcrktyg, som stegvis kanforas utmcd fogkanten ocJi som i varjo slog 
maskinellt pressar upp ett avsnitt av sicken, som pi si sfctt kan utfOras snabbt 
och med stor noggrannheU Genom utformning av verktyget i Over ens starnmel s e 
5 med efterfdljande patent krav erhiller verktyget de harfar erforderliga egen- 

skaperna. 

En utfdringsform av uppfinningen beskrives i det fdljande med 
hanvi suing till bifogade ritning, som visar en sidovy av verktyget med vissa 
partier bortskurna f5r partiell frilSggning av verktygets drivmekanisnw Verktyget 

10 ar visat omgripande en plat, var s kantpartl skall sickas. 

Verktyget bestir i huvudsak av ett presshuvud 1, som ar 
inrattat att piverkas hydrauliskt, samt en med presshuvudet till en enhet 
sammanbyggd tryckmultiplikator 2. Tryckrnultiplikatorn, som samtidigt utg8r 
verktygets kropp, Sr vid sin presshuvudet motsatta ande f6r sedd med en ventildel 

15 3, vilken i sin tar uppvisar en anslutning snippel 4 f6r verktygets forbindelse med 
ett tryckluft system. Ett pi ventildel en 3 anbringat mandverhandtag 5 ar inrattat 
att paver ka en i ventildelen inbyggd {icke visad) ventilmekanism av vid tryckluft- 
maskiner konventionellt slag, Tryckmultiplikator n bar en cylinder 6 med en kolv 
7, som Sr avsedd att piverkas av tryckluftflodet till verktyget. Pi kolven 7 ar 

20 en med cylinder n 6 koaxiell kolv 8 anordnad i form av en cylindrisk sting, 
inrattad att inskjuta i ett cylinder rum 9, vilket ar fyllt med hydraulolja. En 
f jader 10 ar inrattad att f6ra kolvarna 7 och 8 till ett overksamt andeiage, nar 
tryckluftti Uf 5r seln till cylinder n 6 avbrutits och luften i densamma beretts 
evakueringsmdjligheter genom in st alining av ventilmekanismen medelst manover- 

25 handtaget 5. Fjadern 10 bestir av en skruvf jader, som omger kolven 8 och med 
sin ena ande anligger fiSrspand som tryckf jader mot kolvens 7 andplan och 
med sin andra ande mot en ringformad kolv, 11 , som ar glidbart och tatande 
anordnad i f orhillande till cylindern 6 och kolven 8 samt utgdr en £6r skjutbar 
vagg i ett hydrauloljemagasin 12, vars volym siledes alltid ar anpassad till den 

30 tillgangliga oljemangden. Nar kolvarna 7 och 8 ar fdrda till sina overksamma 
lag en ar en forbindelsevag frilagd mellan magasinet 12 och cylind er r ummet 9 
f 6r fyllning av cylinderrummet i den hand else si skulle erfordras fdr att komp en- 
sera eventuellt lackage. 

Vid den kolven 8 motstiende and en av cylinder rummet 9 ar 

35 en pi ritning en icke visad arbetskolv anordnad och fast fdrbunden med en kiam- 
back 13 i presshuvudet 1 . Den arbets kolven och klambacken 13 innefattande 
rdrliga enheten ar lampligen for sedd med en (icke visad) iterfdringsf jader, som 
n3r arbetskolven ar opiverkad hiller klambacken 13 pi sidant avstind frin en 
andra kiamback 14, att ett far verktygets infdrande i omgripande ingrepp med 

40 kanten pi en plit 15 lampligt gap bildas mellan de bida klarabackarna. 
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Kiambacken 14 utgdr det pi verktyget yttre andpartiet ay ett 
krokformat element 16, vilket har ett i stort sett U-format gap, som inneshiter 
kiambacken 13 och med sitt inre parti ringformat omsluter en kiambacken 13 
och arbetskolven sammanbindande kolvsting 17. Detta element 16 har en invandig 
ganga i sitt ringformade inre parti. En motsvarande utvindig ganga ar anordnad 
pi en framre, cylindriskdel 18 av verktygskroppen inneshitande arbets cylinder n. 
Elementet 16 ar silunda pigangat denna del av verktygskroppen, Gapet, som ar 
avsett att omgripa plitkanten, kan harigenom injusteras genom vridning av elemen- 
tet 16, si att detta i viss utstrackning gangas av eller pi. Far lisning av elementet 
16 i dnskat aariellt lage ar en stoppmutter 19 anordnad innanfar detta. 

Samverkande ytor 20 ar inrattade pi kiambacken 13 och elementet 
16 far styming av kiambacken 13 i farhillande till elementet 16 och dess klam- 
back 14. 

De varandra-motstiende gripytorna 21 och 22 i gapet mellan 
den inre kiambacken 13 och den yttre kiambacken 14 ar trappstegsartat profil- 
erade, far att vid sammanpressning bibringa kanten av pliten 15 den anskade 
formen. 

Vid tillf 8rsel av tryckluft till cylinder n 6 genom paver kan av 
manaverhandtaget 5 pressar kolven 7, som i farhillande till kolven 8 har en 
mycket stor kolvarea, den senar e kolven in i cylindern 9, i vilken darigenom 
ett oljetryck erhilles, som ar mycket hagt relativt trycket hos den tillfarda 
luften. Arbetskolven har lampligen star re kolvarea an kolven 8 far ytterligare 
far storing av den kraft, som via kolvstingen 17 uttages till den inre kiambacken 
13. En mycket stor kraft stir darfor till fdrfogande far sickpressningen, som 
tack vare tryckluftmanavreringen av verktyget kan ske snabbt. Tryckmultiplikatorn 
nedbringar harvid verktygets dimensioner i sidan grad att detta, trots det stora 
presstryckdet kan istadkomma, ar latt och bekvamt att hantera. Verktyget 
pressar avsnitt efter avsnitt utmed plitkanten efter hand som det stegyis far- 
flyttas och hela sicken kan harigenom f ardigstallas vasentlxgt mycket snabbare 
och med starre noggrannhet an om sicken utfardes med gangse typer av hando- 
ver ktyg. 

Uppfinningen ar icke begransad till den visade ochbeskrivna 
utf Oringsf or men utan kan varieras inom ram en fdr patentkraven. 
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PATENTKRAV 

1 , Handverktyg avsett for f ramstaHning av en sick utmed en plat- 
kant, sarskiltfdr fogberedning fdre infastning av en utbyteadel vid karoaserirepara- 
tioner pa motorfordon, och inrattat att efter hand f dras utmed platkanten vid fram- 
stallmng av sicken samt innefattande ett presshuvud (1) med tva samverkande 
klambackar (13, 14), vilka bar profilerade arbetsytor (21, 22) och ar inrattade att 
gemensamt omgripa namnda platkant for att vid sammanpre 8 sning bibringa denna 
den Snskade formen, samt ett paver kningsorgan (17), som ar fdrbundet med den 
ena klambacken (13) far att pressa denna mot den andra klambacken (14), vilken 
utgor den yttre av de b5da klambackarna och ar godsfast eller 16sbart f drbunden 
med ett uppbarande element (16) tillsammans med vilket de bida klambackarna 
bildar en gripkaft, kannetecknat aven med paverkningsorganet (17) f 8r- 
bunden arbetskolv, som ar anordnad i en hyd'raulcylinder (9) samt en pneumatisk 
kolv-cylinderanordning (6, 7), som ar inrattad att dri vaeai hydraulcylindern (9) 
infdrbar och trycket i denna darvid alstrande hdgtryckskolv (8) med vasentligt 

mind re kolvarea an kolven (7) i den pneumatiska kolv-cylmderanordningen (6, 7), 
varvid den hydrauliska kolv-cylinderanordningen (8, 9) inklusive dess arbetskolv 
med det tillhdrande paverkningsorganet (17), som forbiader arbetskolven med den 
inre klambacken (13), ar anordnad koaoriellt med den pneumatiska kolv- cylinder- 
anordningen (6, 7), var jamte debada kolv-aylinderanordningarna tillsammans 
bildar en verktygskropp (2), som ar fdrsedd med en likaledes koaariellt orienterad, 
cylindrisk, utvandigt gangad anslutningsdel (18), vilken ar lokaliserad till omradet 
f6r arbetskolven och nppbar det i sin tur den yttre klambacken (14) uppbarande ele^- 
mentet (1 6), vilket har ett inre, ringformat och med en mots var and e invandig 
ganga for sett parti* 

2. Verktyg enli gt- patent kr a vet 1, kSaoietec knat avatt 
en stoppmutter (19) ar anordnad pa anslutningsdelen (18) innanfdr det den yttre 
klambacken (14) uppbarande elementet (16) och att den inre klambacken (13) ar 
axiellt f 3r sk jutbar t styrd av pa denna klamback och pa det uppbarande elementet 
(16) anordnade gejdytor (20). 



1HP6EDA PTOLITlTIOlBHt 
Sverige patent ana oTcan 14 217 /ar 1967/ 
TOA 3 053 112 (74-585) 



347884 




